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Abstract of DE4427074 

Two closely adjacent rows of spaced sections, 
having U-shaped cross sections, present open 
and closed surfaces to the air flow. The long 
edges of adjacent sections project into each 
other's interior, forming an alternating row. The 
long edges of the downstream row (2.1 ,2.2) 
are re-entrant in section, forming channels (5) 
by their inward curvatures. These are dead 
spaces for flow, and here the particles settle 
and drain away. The sections (6.1, 6.2, 6.3, 

7.1, 7.2) are sheet metal. The sections (1.1, 

1.2, 1.3, 2.1, 2.2, 6.1, 6.2, 6.3, 7.1, 7.2) are 
fastened by their ends to further U-section 
frames (8), with alternating tabs (9) at the 
sides. The tabs (9) are fastened to the interior 
sides of the sections (6.1, 6.2, 6.3, 7.1, 7.2). 
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@ Mechanisches Abscheidegitter zum Abscheiden von Flussigkeits- und/oder Feststoffpartikeln aus einem 
Gasstrom 

(g) Die vorliegende Erfindung betrifft ein mechanisches Ab- 
scheidegitter zum Abscheiden von FIDssigkeits- und/oder 
Feststoffpartikeln aus einem Gasstrom. Dieses Gitter be- 
steht aus zwei Reihen von in Abstanden zueinander ange- 
ordneten und zueinander geoffneten Profilen, wobei die 
einander benachbarten LSngsrander zweier nebeneinander- 
liegender Profile der einen Reihe jeweils in den Innenraum 
eines gegenQberliegenden Profils der anderen Reihe hinein- 
ragen. Es war die Aufgabe zu losen, ein derartiges Abschei- 
degitter so zu gestalten, daft ein Ablosen von FlOssigkeits- 
partikeln und/oder ein MitreiSen von Feststoffpartikeln 
durch das hindurchstromende Gas an den Profilrandern 
verhindert wird. 

ErfindungsgemdQ ist diese Aufgabe dadurch geidst, daS die 

Langsrander der Profile der zweiten Reihe (2.1, 2.2) unter 
" Bildung von Rinnen (5) nach innen eingebogen sind, derart, 
f daft diese Rinnen (5) bei Betrieb des Abscheidegitters 
* strdmungstote RSume bilden, in denen eine Dranage der 
h abgeschiedenen Partikel stattfindet. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein mechanisches 
Abscheidegitter zum Abscheiden von FlQssigkeits- und/ 
Oder Feststoffpartikeln aus einem Gasstrom, insbeson- 5 
dere fQr Dunstabzugshauben in GroBkQchen, bestehend 
aus einer erster Reihe von in Abstfinden zu einander 
angeordneten und in Richtung der Gasstrdmung gedff- 
neten Profilen, sowie einer zweiten Reihe von in Ab- 
standen zueinander angeordneten und entgegen der 10 
Richtung der Gasstromung geoffneten Profilen, wobei 
die einander benachbarten Langsrander zweier neben- 
einanderliegender Profile der einen Reihe jeweils in den 
Innenraum eines gegenQberliegenden Proflls der ande- 
ren Reihe hineinragen. 15 

Derartige Abscheidegitter sind von Dunstabzugshau- 
ben fur GroBkQchen her bekannt. Sie sind in diesen 
Hauben herausnehmbar und im allgemeinen unter ei- 
nem Winkel von 30-45° gegen die Horizontale geneigt 
angeordnet. Durch ein SauggeblSse wird der wahrend 20 
der Speisezubereitung entstehende Dunst abgesaugt, 
wobei ein moglichx groBer Teil der in der Luft enthal- 
tenden FlQssigkeitspartikel durch das Abscheidegitter 
zuruckgehalten werden soli. Eine weitere Aufgabe des 
Abscheidegitters besteht darin, das Durchschlagen von 25 
moglicherweise entstehenden offenen Flammen zu ver- 
hindern. 

In der DE 27 20 201 C2 sowie der US-PS 39 10 782 
sind Abscheidegitter der gattungsgemSBen Art offen- 
bart Bei diesen Abscheidgittern ist der Abstand zwi- 30 
schen den beiden Profilreihen so bemessen, daB die hin- 
durchstrfimende Luft eine mehrfache Richtungsumkehr 
erfahrt Der freie Durchgangsquerschnitt betrSgt je 
nach Abscheidegitter-TVp 10—30% der gesamten Git- 
terflache. Durch diese Querschnittsverminderung inner- 35 
halb des Abscheidegitters tritt eine Erhdhung der Luft- 
geschwindigkeit auf das 3 — 1 Of ache ein. Die abscheiden- 
de Wirkung des Gitters beruht auf dieser Geschwindig- 
keitserhflhung, durch die ja auch die in der Luft enthal- 
tenden FlQssigkeitstrSpfchen und Feststoffpartikel be- 40 
schleunigt werden, sowie auf der mehrfachen Rich- 
tungsumkehr der hindurchstrOmenden Luft Die be- 
schleunigten FlUssigkeitstrdpfchen und Feststoffparti- 
kel konnen der Richtungsanderung nicht folgen, und 
prallen auf die Innenoberflache der Profile der zweiten 45 
Reihe. Die Flussigkeitstrdpfchen bilden auf deren Ober- 
fiache einen Flflssigkeitsfilm, der allmahlich nach unten 
ablaufen und durch spezielle Offnungen im Rahmen des 
Abscheidegitters in eine unter dem Abscheidegitter an- 
geordnete Sammelschiene gelangen soli. 50 

Bedingt durch die Schraglage der Abscheidegitter in 
den Abzugshauben lauft der Flilssigkeitsfilm zum gro- 
Ben Teil nicht wie gewunscht in Profilrichtung nach un- 
ten, sondern er gelangt bereits nach kurzer Wegstrecke 
an die beiden Rander der Profile. Dort wird der FlQssig- 55 
keitsfilm von der mit hoher Geschwindigkeit zwischen 
den Profilen hindurchstrOmenden Luft erfaBt In Abhan- 
gigkeit von der kinematischen Zahigkeit des FlQssig- 
keitsfilms werden mehr oder weniger groBe Partikel aus 
dem Flilssigkeitsfilm herausgerissen und gelangen so in eo 
den Abluftstrom. Die gewilnschte Abscheidewirkung 
bleibt aus bzw. ist stark beeintrachtigt Eine Abscheide- 
wirkung gegenQber reinen Stauben ist kaum vorhanden. 

Aus der DD-PS 2 14 297 ist eine weitere Bauart eines 
Abscheidegitters bekannt Dieses Gitter besteht aus ei- 65 
nem Behalter, dessen Vorderwand schlitzffirmige Off- 
nungen aufweist und dessen RUckseite in eine Luftlei- 
tung eingebunden ist Im Inneren des Behaiters ist hinter 
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jeder schlitzformigen Offnung ein geschlitztes Hohlpro- 
fil, vorzugsweise in Form eines langs aufgeschnittenen 
Rohres, angeordnet welches sich Qber die gesamte Bau- 
h6he des Behaiters erstreckt und unten aus dem Behal- 
ter herausgefQhrt ist Die Schlitze in der Behaiterwand 
und in den Hohlprofilen liegen sich unter Belassung 
eines Luftspaltes genau gegenQber. 

Im Betrieb wird der zu reinigende Luftstrom in den 
Schlitzen der Behaiterwand beschleunigt und vor den 
Hohlprofilen aufgestaut und scharf umgelenkt Dabei 
gelangen die abzuscheidenden Partikel infolge Trag- 
heitswirkung in die Hohlprofile, in denen sie unter 
Schwerkraftwirkung nach unten rutschen bzw. sinken 
und dort aus dem Behalter ausgetragen werden. 

Abgesehen davon, daB der Abscheidegrad dieses Git- 
ters insbesondere bei Stauben noch zu wilnschen Qbrig 
laBt, hat es ebenfalls den entscheidenden Nachteil, daB 
sich bei schrager Einbaulage der Abscheidegrad noch 
weiter verringert da ein GroBteil der abgeschiedenen 
Partikel beim Herabrutschen auch wieder an die Rander 
der geschlitzten Rohre und damit in den Abluftstrom 
gelangt 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein 
Abscheidegitter zur VerfQgung zu stellen, bei dem ein 
AblOsen von FlUssigkeitspartikeln und/oder ein Mitrei- 
Ben von Feststoffpartikeln durch das hindurchstrflmen- 
de Gas an den Profilrandern des Abscheidegitters ver- 
hindert wird. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einem Ab- 
scheidegitter der gattungsgemaBen Art dadurch gel6st, 
daB die Langsrander der Profile der zweiten Reihe un- 
ter Bildung von Rinnen nach innen eingebogen sind, 
derail, daB diese Rinnen bei Betrieb des Abscheidegit- 
ters strSmungstote Raume bilden, in denen eine im we- 
sentlichen von der GasstrOmung ungestorte Dranage 
der abgeschiedenen FlQssigkeits- und/oder Feststoff- 
partikel stattf indet 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
ergeben sich aus den UnteransprQchen. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von zwei 
AusfOhrungsbeispielen naher erlautert In der dazuge- 
hGrigen Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 einen Ausschnittsquerschnitt durch ein Ab- 
scheidegitter mit idealisierten Profilformen, 

Fig. 2 einen Ausschnittsquerschnitt durch ein Ab- 
scheidegitter mit platzsparenden und fertigungstech- 
nisch gQnstigen Profilformen, und 

Fig. 3 die Befestigung der Profile gemaB Fig. 2 an 
einem unteren RahmenteiL 

In Fig. 1 ist ein aus stromungstechnisch optimalen 
Profilformen hergestelltes Abscheidegitter dargestellt 
Die Profile 1.1 bis 2J2 sind so gestaltet daB eine weitge- 
hend abl6sungsfreie Gasstr6mung stattfindet Der 
durch Pfeile gekennzeichnete Gasstrom schnQrt sich zu- 
nachst ein und passiert den Spalt zwischen den in der 
ersten Reihe befindlichen Profilen 1.1, 1.2 und 13 sowie 
den entgegengesetzt geflffneten Profilen 2.1 und 2.Z 
Dabei kommt es zunachst zu einer ersten Richtungsum- 
kehr. Der eingeschnQrte und entsprechend der Konti- 
nuitatsgleichung beschleunigte Gasstrom wird im engen 
Radius urn die Profilkante 3 herumgefuhrt wahrend die 
abzuscheidenden FlQssigkeits- und/oder Feststoffparti- 
kel auf die gewSlbte Innenseite 4 der Profile 2.1 und 2.2 
auftreffen, und aufgrund ihres gegenQber den gasfOrmi- 
gen Bestandteilen grdBeren Gewichts durch Fliehkraft- 
wirkung an dieser gewftlbten Innenseite 4 entlang bis in 
eine an den Randern der Profile 2.1 und 22 ausgebildete 
Rinne 5 gefQhrt werden. Dort besteht aufgrund der ge- 
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schilderten Strom ungsbedingungen ein strdmungstoter 
Raum, so dafl die abgeschiedenen Partikel ungest6rt 
nach unten rutschen bzw. sinken konnen. Der gefilterte 
Gasstrom veriaBt nach einer zweiten Richtungsumkehr 
den Spalt zwischen den Profilen 1.1, 13 und 13 sowie 5 
den Profilen 2.1 und 2.2 Er verbreitert sich dann nach 
Verlassen des Spalts und seine Geschwindigkeit sinkt 
auf den vom Sauggeblase vorgegebenen Wert ab. Die in 
den Rinnen 5 befindlichen abgeschiedenen Partikel flie- 
Ben oder sinken entsprechend der hier nicht dargestell- 10 
ten Schraglage des Abscheidegitters nach unten. 

Mit den in Fig. 2 dargestellten Profilformen wird eine 
ahnliche Wirkung erzielL Auch hier bilden die in Rich- 
tung des Gasstromes gedffneten Profile 6.1, 6.2 und 63 
eine erste Reihe, wahrend die entgegen dem Gasstrom 15 
geoffneten und urn eine halbe Teilung versetzten Profile 
7.1 und 7.2 in einer zweiten Reihe angeordnet sind. Die 
Profile sind zweckmaBigerweise aus Blech geformt. 

Fig. 3 zeigt eine zweckmaBige Befesugungsmdglich- 
keit der in Fig. 2 dargestellten Profile. Am unteren und 20 
am oberen Abscheidegitterrand sind U-fSrmige und mit 
wechselseitig angeordneten Laschen 9 ausgestattete 
Rahmenteile 8 mit den Enden der Profile 6.1, 63, 63, 7.1 
und 7.2 durch Druckfilgen verbunden. Die Fflgepunkte 
10 sind nach auBen gerichtet und k6nnen als Anschlag 25 
des Abscheidegitters z. B. innerhalb einer Dunstabzugs- 
haube dienea Die Laschen 9 befinden sich jeweils auf 
der Innenseite der Profile 6.1, 63, 63, 7.1 und 73. An der 
tiefsten Stelle des unteren Rahmenteils8 sind Ablauf6ff- 
nungen 11 angeordnet, durch die die abgeschiedenen 30 
Partikel das als Sammelrinne dienende untere Rahmen- 
teil 8 verlassen konnen. 
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1. Mechanisches Abscheidegitter zum Abscheiden 
von Fliissigkeits- und/oder Feststoffpartikeln aus 
einem Gasstrom, insbesondere far Dunstabzugs- 
hauben in GroBktichen, bestehend aus einer ersten 
Reihe von in Abstanden zueinander angeordneten 40 
und in Richtung der GasstrSmung ge6ffneten Pro- 
filen sowie einer zweiten Reihe von in Abstanden 
zueinander angeordneten und entgegen der Rich- 
tung der Gasstrflmung gedffneten Profilen, wobei 
die einander benachbarten Langsrander zweier ne- 45 
beneinander liegender Profile der einen Reihe je- 
weils in den Innenraum eines gegenuberliegenden 
Profils der anderen Reihe hineinragen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Langsrander der Profile der 
zweiten Reihe (21, 2.2, 7.1, 73) unter Bildung von 50 
Rinnen (5) nach innen eingebogen sind, derart, daB 
diese Rinnen (5) bei Betrieb des Abscheidegitters 
strdmungstote Raume bilden, in denen eine Drana- 
ge der abgeschiedenen Partikel stattfindet 

2. Abscheidegitter nach Anspruch 1, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, daB die Profile (6.1, 6.2, 63, 7.1, 73) 
aus Blech bestehen. 

3. Abscheidegitter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Profile (1.1, 13, 13, 2.1, 23, 
6.1, 63, 6.3, 7.1, 73) an ihren Enden an U-fdrmigen 60 
mit wechselseitig angeordneten Laschen (9) verse- 
henen Rahmenteilen (8) befestigt sind, wobei die 
Laschen (9) auf der Innenseite der Profile (6.1, 63, 
6.3, 7.1,73)liegen. 
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